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gitentanaprtlehe ; 

Hotoreteeblatt nit imgosobrttikten zahnen an wenigBtens i 
elner LHzigskante dee sag«blatte9f dadurch cekemKelchnet^ dass 
die ZShne aua mitelxiandei' abwechselnden arob«< und Felnbear* 
beltungasBhnen (l6, I6a-l6f baw, 14, I4a-i4f ) besteh^n, wobel 
die PelnbearbeltungazSMe slob an den Flanken zentrlpetal 
verjtlxkgena sesehllffen alnd* wUirend die Orobbearbeitunga* 
zKhne weaentllch dUnner und serlngfUgtg IMnger aXs die Peln- 
bearbeitungpzanne aiiul^ 

2* MDtorsSgeblatt naoh Ax^pruoh I, dadurch gekennzeichnat, 
daaa die Dloke dea SBgeblatteo (10) an den OrobbearbeltungO'- 
zShnen (l6, l6a-a6f ) auf wenlsar ala die HMlfte der mittieren 
StMrke dea SMgeblattea reduzlert i8t« 

3. Hotora&geblatt nacb Anaprucb 2, dadurch gekennzeichnet, 
daaa die Dlake dea Bfigeblattea (10) an den Qrobbearbeltunga- 
zShnen (16, l6a-x6f ) eln Drlttel der StHrice dea Bialatelle 

dea S^blattea betrfi£t* 

4. MotoraMgeblatt each elnen der AnaprUche 1 bie 
dadureh gekennzeiehnet^ daaa die GrobbaarbeltungszMhne 
(16, I6a-l6f) ua etwa 2-3^ Ittnger ala die Peinbearbeltunga- 
2&hne (14, I4a-l4r) alnd. 


809829/0611 OMQINAL INSPECTED 

» * 


PAGE 24/50*RCVDAT12l23/2ill)S10:Sg:29AM(Eastem standard TimepSVi^U^^^^ 


12/23/2005 11:01 TEL 1 631 549 0404 


STRIKER 0 STRIKER ■» US PTO 


0025/050 


a 2753503 

5. Motors ageblatt nach einem der Ansprllche 1 bis 
dadurch gekennzeichnet^ dass das MotorsMgeblatt eln Krels- 

6. HotorsMseblatt nach einem der Ansprllche 1 bis 4« 
dadurch gekennzelchjietj dass das Motorsageblatt eln aus 
I6sbaren Segmented bestehended KTeies^eblatt let* 

7. Notors^eblatt nach elnem der Ansprllche 1 bis 4j 
daduroh gekennzeiohnet, dass das Motoraageblatt das SUge- 
biatt einer hin- und herbewegbaren filattsSge let. 

8. MotorsMgeblatt nach elnem der AnsprUche 1 bis 4j 
dadurch gelcennzelohn^tj daee das Motors Sgeblatt eln BandsSgen*- 
blatt ist und zur £rhUhung der Flexlbllltat des fiandstfgen- 
biattes mit Querschlltzen (20) versehen Ist^ die slch in 
Abetanden vozieinander quer Uber elnen Tell des Kndsitgen- 
blatte3 erstreoken. 

9* Motorsageblatt nach elnem der AnsprUche 1 bis 8j 
dadurch gekeimzeichnetj dass zur Verrlngerung der Dlcke 
der Grobbearbeitungsztfhne (X6, l6a-l6r) an belden Selten 
des S^eblattea Nuten oder Ausnehmungen (l8j l8a-28o) vor- 
sesehen aind« 
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10. Motors K^eblatt nacli Ansprueh 9m dadurch gekeiui- 
zelohnet, dass die Nuten (l8, l8a-l8o) gegenUber dem Radius 
dQS sageblattes In eliiem Wlxikel genelgt sUid, der efcwa dem 
Schnittwlnk«l der ZShne entspricht^ 

11. MotoraSgeblatt nach Awspruoli 9 o<ler 10, daduroh 
gekennzelchnet, dasa die NUten (iB, ifla-lBe) aua dem Stee- 
blatt auagefrMat Oder ausgeachliffen alxid. 

12. MotorBttgebiatt nach Anopfrueh 8, dadurch getennzelchnet, 
dass das Bandsagenblatt aua floxlblem Stahl beBteht^ und an 
elne Xante des Bands Hgenblattea (22) abwechaelnd Pelnbear- 
beltungsztfhne (I4c-l4f), die dicker ala das Bands Bgenblatt 

und an den Zahnflanken slch zu dem BandsHgonbXatt hin ver- 
jtlngend geschllffen slnd. und GrobbearbeltungszBhne (l6c-16f )^ 
die lapBsx* al» die PeinbearbeitOJigszaime und dtlnner ala das 
BandsSgenblatt (22) slnd^ angeaohweisat sind. 

15. MotorsMgeblatt nach Anapruch 12^ dadurch gekennzelobnetj 
dass sowohl die OrobbearbeltungezWrne (l6c-16f ) ala auoh die 
Felnbearbeltungazfihne {l4o-l4f) aua Hochlelatungssphnellabahl 
bestehen* 

14. HotorsKgeblatt daoh Anapruoh Xa, dadwoh gekenna^ichnet, 
dass die 0rol>bearbeltungBz8lU»e (l6o-l6f ) bub Blech bestehen. 
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PATSNTANWAUTE 
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29, Nov^dttber 1977 X/Be 


Hezm Harlo Bruno 9 I-i1014'9 (Itallen) 


Hotora%B^blatt 


Si6 Erfiadung beaieht sich euf ein Kotora&geblfltt mit imge- 
8ch£aiik:ten Zabnea^ inabeeondere fttr HetailBasamasctainQiL vie 
KralB*9 Blatt- und Banda&gamaacblnezx. 

Obvohl daa arflndiiaeagamafla vorgaaabana Kotoraftgablatt in 
aratar Linla aur Varwaadung bai Hatallaaganaachinan beatlnmt 
lat| aignat aa aich dadocb auch zum 8iLg«n von andaron Wark- 
atoffan wla Hols und Xnnatatoff - 
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Bs slBd sHfiebl&tter, telsplelswelse ftlr MetallkrelssBge- 
maso^lnen, bakuint, bel3:deDtfn die Zttttle Dloht gesobrBnkt 
6iad uivl atatt desoea elne flaobe flobelbe verveodet wlrdj 
bei der dep Zaiinb«relch an den SMinflankien sloh lelont 
verjuogettl geaobllffen i«t, ua dl« sohnittbrelte gegenUber 
dep SBgeMattsterke au erweitem, w»6 blaher durch die 
Sohrtadcung der Zlibne erraieht mirde. In den itallanieotien 
patent 95* 779 dea glalchen AnmoldePS lot eln sSgoblatt 
dleser Art ftlr elna BUttaHge taeeotarleben, tel den- die 
zahne abweehaelnd auf belden Saltan daa SHgeblattes aua- 
gekehlt Bind, um elne apanbrechende Wlrkung zu erslel«n« 
die bel ungesaiiriinktan Zllbnen Bonat nlcht vorbftxiden lat. 

Die bekannten ungeaehrHnlcten sSgeblgtter baben Jedeeh den 
Naohtell, daia daa Naohachlalfan varbaitniamHaalg teuer let, 
da nioht nur die zabnspltsen naobgesetallffan aondern danaoh 
auob die Auakatalvuie »u belden Saltan dea Siigablattea wleder- 
bergeatellt warden muaa. Die Xoaten «lr daa itaohaobXelfen 
eines KreisaltBeblattaB nit elnem OurobMftaer von einem Meter 
betragen haute etna 45,- DM un* Wederheratellung der 
Auakeblung alleln koatet et«a 15,- EM, «»» «^ Koatenerh»iung 
von 30j< gegenOber den Koaten mir fttr daa itaehaohleifen dar 
zahnapitzen bedeutet. Da Jedea 9(tgeblatt 25 bia 30 Mai naeh- 
geaohllffon werden fcann, lat lelobt eraiohtlloh, daaa die 
Koaten tOr die Wiederbaratellvng der Auakahlung betrKciitllchB 
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Sufflrtien erralchen. 


Was InsDeGQDdere dl& BandQ^igen anbetrim, die haupta&chllch 
als MetallsSgen verwendet werdezij so Bind dlese heute fast 
durchweg seachrfinkt und arbelten bel vlelen Werkstoffen, 
Insbesondere welchen Werkstoffen wle Welohstahl oder Alumlnlunij 
unzufrlodenatellezid. Dlea lat hauptsttohlloh darauf ztiTtlclczu- 
rtlhrenj da^s die z^bno bel den heute verwendeten geachr&nkten 
BandsSgen gew^hnlioh keinen oder fast kelnan Schnlttwlnkel 
bealtzen. Infolgededsen ^'nagan** die Sllge^ahne an dem Werk- 
atoff , anatatt ihn spanabhebend zu bearbelten. Die Wsacha 
hlerfttr lat^ dass die BpSnej angenomnen^ daaa welche erzeugt 
werden wttrden^ echwe^ zu beseltlgen w^Eren^ da eln geaehrSnktea 
Sageblatt die Sfigeapfine nlcht gentlgend zerkle Inert. Die span- 
breohende Wlrkung geeohr&Ucter S^esBhne let also vollkommen 
iingenUgend und verrlngert alch zudem In dem Maaae^ wle alch 
das Werkzeug abnutzt. Daher waren die Iterate liar von SKge- 
bl&ttern biaher gezwungen^ dem Sohnlttwlnkel der S^ezflhne 
bel geaohrankten sagebiattern rUr faet alle Werkstoffe 
Suaaarst kleln^ praktlach gleloh Null au halten« woduroh 
die vom Werkatoff abgetragenen Sp^ in wlnzlge pulverfOrmlge 
Tellohen zerkXelnert werden, Duroh dieee ftir die unnStlge 
Zerkleinerung der abgetragenen Sptoe In pulverformlge 
Tellchan erf order llehe Energle wlrd natiirlloh die Leistufig 
dar sUge erheblioh verrlngert und es wlrd tresentllch wenlger 
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Material abgetragon, aXB trenn die SMge einen aohten 3pan 
crzeugen wUrde. 


Wenn andererselte eln geflchrOnktes SHgeblatt mit elnem 
Schnittwiiikel der SfigeblattzUme hergestollt warden wUrde^ 
der ftlr den betreffenden zu^aKgenden Werkatorr am beaten 
ware (belsplelawelse 20^ oder mehr filr Weichatahl u«dgl«)^ 
so wtirden die erzeugten SpSne trotzdem nloht zerbCocben 
werden und wMren achwer zu beaeltlgen und ea w^ so kelne 
elnwandfrele wirkuzsgawelfie dea Werkzauga erzielbar. Auaeerdea 
ist die durch daa Schrfinken der ZSbne erzielbare Zerklelnarung 

der SpSne schon bel elnam neuen Werkzeug imzuff ladenatellend 

• 

und wlrd bel einep Mlteren Werkzeug, daa mehrmala nachge- 
aohlirfen worden 1st und desaen ScbrSnkung9grad dadurob 
verrlngert worden lat, praktiaoh aufgeboben. 

Das schrHnken brlngt auch, besondera bel A»daHgebiattem« 
weitere Naehtelle mlt alch« die die Wlrkungawelse der Siige 
gegenllber der theoretiscb beaten Lolstungj dle> wle geaagtj 
acbon ad und fUr aleh unzufTledenatellend latj welter beein- 
trachtlgen. Daa SchrHnken wlrd nttttXlob faat Ijiner in elnem 
Uberm&aaig groaaen Wlnkel auagefttbrt, der welt grOaaer lat 
ala ea zur Verblnderung des Featfreaaena des SHgeblatteB 
im S£igeapaXt erforderllch wMre. Dleaer vinkel let geifObnllob 
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40 bis SOmal so gross aXs der bei ungeschrankten KTelBsage- 
biattern verwendlete VerJUngungswinkel* Die Polge davon let 
elne schleehte, unslchere FUhrung dee Werkzeugs, das dann 
dazu nelgt, InTolge gerlngfUgiger Zahnunregelmassigkelten^ 
SchrankungsunregelmaBBlgkelten, Unterschlede in der Materlal- 
festigkelt u.dgl* von der richtigen neutralen MlttelsteJ-lung 
abzuwelchen Oder sioh seltlich davon zu blegen. 

Was lnsb€Sondere die Bandsagebiatter anbetrlfft, so eignen 
gieh dlese praktlsch nicht zum Nachschleif en, da durch das 
Nachschlelfen der Crad der Schrankung und damit die span- 
breohende Wlrkung verringert wlrd. Wenn die ZShne dagegen 
nach deo Naohschlelfen neu geschrHnkt warden, so wlrd dies 
kostspiellg. Da andererseita der gr^este Tell der Brelte 
des Bandaageblattes zwecks Erhaltung der Ple^cibllitat dea- 
seXben ungehartet 1st, kann das Bandsfigeblatt h5chatens 
eln- Oder zweinial nacbgeschlif fen werden, well man sonat 
m elnen ungehHrteten Bere ich des SSgeblattes kommtj der 
sleh nlcht zum Schnelden elgnet. 

Bel BandsSgeblfelttern mlt verstSrkten Ztthnen Iflfc die Ver- 
Btarkungaauflage nur an den zahnspltzen vorgeeehenj ao daas 
auch in dlesem Falle keln Ofterefi Nachschlelfen mSgllch lat# 
Auch kC^nnen die ZShne bel solchen BandaageblSittern nlcht 
nach dem Nachschlelfen neu geachrMnkt werden^ so dass mlt 
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zunehttendem Alter des Werkzeuge elne fortsclireltende 
Verrlnserung der Lelstung deeaelben In Kftuf eenammen 
trerden mu6B. 

Es let daher die Aufgabe der vorlleeeDden Brfindung, eln 
MotorsHgeblatt mit un«esohr8nkten zShnen, InabeBondere 
Jedoch nlcht auaschHesslloh fUr MetallaagenaBchlnen, zu 
sehaffen, rait deo ohne Zuhllfenahme von Auskehlungen eine 
spanbreohende Wirkuns erzielbar ist, das mehrmals ledlgXlch 
dureh Maohachlelfen der Zttioe nachgeschlif fen warden kann 
und damit elne Zelt- und Koatenersparnla ermBgHeht und 
das ftlr Sagen alXer Art, Inabeaondere Bandaagen, verwendtar 
iat. 

Bio besonderer Vortell des erf indungsgemaasen sageblattes 
besteht darln, dass as raehrmala ohne Lelatungsmlnderung und 
im Oegentell unter Verbesaerung aelner Lelstung naohgeschllffen 
werden kann. 

Das erflndungsgamasee Motors Bgeblatt mlt ungeschrSnkten 
ZShnen an wenlsstena elner LSngskante des metallenen SHge- 
blattes 1st dadureh gekennzeiohnet, dass die zahne aus 
mltetnander abwechseXnden Grob- und Pelnbearbeltungaaahnen 
bestehen. wobel die pelnbearbeltungaaahne aich an den Planken 
zentrlpetal verJUngend geschllffen slnd, wShrend die Crob- 

809829/0611 

PA(X 32S0 ' RCVD AT 12I23I2(H)5 10:58:29 AM [Eastern Standard Tiine] ' Sm 


12/23/2005 11:02 TEL 1 G31 549 0404 


STRIKER 6 STRIKER 


•» US PTO 


@033/050 


^dr 2753508 

bearbeltungszahne wesentlich dunner und gerlngftiglg Ifinger 
als die Pelnbearbeltungszahne slnd. 

Eiaige bevor^ugte AusfUhrurvgsbelspiele der Erflndung werdeo^ 
nachstehend anhand der Zeichnungen nSher beschrieben, E3 

Pig. 1 elne Seltenansloht elnes Tells elnes erfindungs- 

gemfieeen KreissMgeblattes; 
Fig. 2 elnen Schnitt naeh der Llnle II-II in pig. 1; 
Fig. ;? elne Seltenanslcht elnes Segments elnes aus losbaren 

Segmonten bestehenden erf Indungsgemassen Kreiesaige- 

blattes; 

Pig, k elnen Sehnltt nach der Linie IV-IV in Fig. 3; 
Fig. 5 eine Seltenansloht elnes Tells einer erfindunge- 

gemSssen hln- und herbewegbaren BlattaSge; 
Pig. 6 elnen schnitt nach der Linle VI*VI in Pi^. 5; 
Pig. 7 elne Seltenanslcht eines Ttells elnes errindunssgemasaen 

Bandsageblattes; 
Pig, 8 elnen Schnitt nach der Llnie VIII-vlIT in Pig. 7: 
Pig. 9 elne Seltenansloht einer anderen AusfUhrungsf orm 

des erflndungegeniassen Bands^eblattes; 
F[g, 10 und 11 Schnitte in grOsserem Maasstab nach der Llnle 

X-X bzw, XI-XI in Pig. 9; 
Pig. 12 eine Seltenanslcht elnes Tells eLner welteren 
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AusfUhrungPform des erflndungegemtesen Bands Sgeblattes; 
Fig. 15 und 14 Schnitte In gr»fi6erem fteaastab nach der Linie 

XIII-XIII tozw. XIV-XIV m Pis- 12, uwl 
Fig. 15 elne Seitenansloht etrtes Tells naclx elner weiteren 

Ausfilhrungfiform dea erf indungegemtosen Bandsasoblattes* 

Bel der In den Pig, 1 und 2 dargeatellten era ten AusfUhrungs- 
form des KtelssMgeblatteS bestelit dlesos aus elner Schelbo 10* 
die an Ibrem Uhifang mlt elnem sagezabnkranfi! 12 versetien iat, 
wobei die Planken der SttgezKhne alch In einem Wlnlcel von 
belsplGlswelse 1-2*^ zentrlpetal verjttogen, uoi das pestfreasen 
des SHgeblattes imsfigeapalt zn verhlndem. Der SSgezahnkranz 
12 besteht aua mltelnandor abweohseXnden Grobbearbeitunga- 
zShnen 16 und Felnbearbeitungaz8hnen l4, wobel die Peln- 
bearbeltungazahne 14 etwas kUrzer ale die (^obbearbeltiintfa- 
ztone 16 slnd. Der UnterscWed In der LMnge zwlachen den 
Zahnen l4 und l6 1st Jedoch sehr gerlng und let in deA 
Zelchnungen zur beaseren VeranaohaullGhung ded LSngen- 
unterachleda vergrbaaert dargeatellt* in d«r Praxla kann 
dieaer unterechied beiaplelswelee 2-35* der ZahnhOhe betragen^ 
Die zahne 14 und l6 bealtzen einen vorboatlimnten Schnltt- 
wlnkel, der entapreohend dem zu aSgenderi Wterkstoff so gewMhlt 
1st, daS8 die . beatmOglloJio Abftlhruns der SSgeapane geiiKhr. 
leietet iat. PUr Welchetahl betrUgt dleser Schnlttwlntel 
belaplelawelae etwa So**, ftlT Aluvlnlum 88** ubw. 
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W^hrend die belden delten der Feinbearbeltlttigsz^e X4 
sich ver jiingend entsprechend der GruiHlform de3 S^ezdhnkranzes 
12 geschllffezi sind, 1st die Dicke der GrobbearbeltungazShne 
16 durch an den Seitenfl&chen der Schelbe 10 angebrachte 
Ausnehmungen Oder Nuten 16 auf etwa eln Drlttel der Oesamt- 
st&'lce des SMgezahnkranzes 12 reduziert, wle in plg« 2 dar- 
geatellt ist. wle aus Fig. 1 eraichtlich 1st, verlaufen die 
Ausnehmungen 18 nicht genau in radialer Hichtungj aondern 
sind gegentlber dem Radius der Schaiba genelgt# so daae ale 
etwa parallel zum Schnlttwinkel der Zahne verlaufen* 

Durch die vorstehend be&chriebene vollkommen symnetrlsche 
Ausbildung der Sagezahne wird eine glelohmSsslge und aud- 
gegliehene S^ewirkung des S^eblattea in dem zu sSgenden 
Werkstoff und gleichzeitig durch den HShen- und St^ke- 
unterachled zwischen den GrobbearbeltungszSttinen l6 und den 
PeinbearbeitungszShnen 14 eine wlrksame Zerklelnerung der 
SpSne erzlelt. Die belm S£lgen In dem gesilgten Werkstoff ent- 
stehenden Schnlttf lachen sind glatter und glelchmttssiger 
als bel geSGhrflnkten SSgen, 

Oaa in den Pig. 1 und 2 dargeatellte S^eblatt kann nehrmaXs 
ledlglicb durch Schleifen der Zahnspitzen auf grand der 
Ancrdnung der lluten X8 nachgeschliffen werden, da die 
letzteren st<^ts den erf ox'derllchen StErkenunterschied 
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swieohen den Orobbeapbeitumsaatthnen und den Peinbearbaltunga- 
ztumsn B«wllhrleist«ii, von de» l«tzt«?n Bndes die wlrttswB* 
Zerklelneruns der SpHne und der»n Abfltoning abhUngt. BttTOh 
das Nachschlelfen wird dl« Porm der ZBhife ntoht Wtodert 
una nach dem schlelfen der zahnepltaeit Int ktflMk W^terlier- 
Btellung der Spanzarkleinerunga-Auskelit*WiP* •*f«rderll«h, 
Kle es bel den herkiJaiiDllchen ur#'a^Pl^pi^ *^^lteen der . 
pall war. Da elne wlrkfll>»fe ^iW«*W«««e*iii itS*»«lio»» 
den Starken- und SShenoittermfeid 4Wl«chen df^ Urob- und 
Pelnbearbeltung8»aw9an alWW^ W^* dlo^W' |)i|(|«ifBchled ftte? 
die sanze ^Mtflsto**^ d«8 »!fe«feee«85"* p^i^,^^^ ■ ' ■ 


ihn nach 4a» Iftwifti^ffifolfttff^ ^ 

auch naoh faiMrtaiiefc «B«a wBw* bel 

abnebAeM^ Abetand wlachen Zftha^pttwrn Asp fftetabe- 
ffirbettungszah^ und der Baaia der Zi*na«:^be sugar nooli 
wiptoi«!wrt, da WerkMiift •^iiroh den aerlflKeren ^tand 

gefllWt let, ohne .fiiiia diduroh Zahnzerkl«lnai5*«i^s. 
elgensehaften beolatrHehtlgt warden. 

in «Sen »B«. 3 ««» « lat Segi-nt el»« IBsbaren 
Sesmentoit auM-itngeaetzten KreiaaHgeblattea dargeatelit, 
wobel jede» Sagnient mlt den «lelehen sa«ez»inen wle bel 
der AuaftBirungarona eemBas den Pig. 1 » auageatattet 
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1st und soffllt PelnDearteltungszKhne l4a und ISngere und 
dtinnere crobbearbeltungazlUine l6a aufwelBt, derem StSrke 
durch Anbrln^ng von genelgten Nuten 18a auf ein Drlttel 
der Segmentstarke redu2lert ist« wobel die Felnbearbeltungs- 
zShne 14a mlt den GrobbearbeitungszShnen l6a abwechseln. 

In den pig, 5 und 6 1st ein Tell einer hln- und herbewegbaren 
Blatts^e dargesteiitj wobei die Zahnanordnung die gleiche 
wie oben beechrieben let und aoalt lange und dtlnne Orobbe- 
arbeitungszdhne l6b v^orgesehen Bind, die mi1^ ver JUngten 
und kUrzeren FelnbearbeitungBzMhnen I4b abweoheeln* 

Die Wirkungsweise der in den Fig. 3 bie 6 dargeatellten 
stfgebiatter ist die gleiche wie bei der AuafUhrungsrom 
; . geiDa3S den Fig. 1 und 2^ so dase die Be&chreibung der 

Wlrkungaweiee hler nioht wlederholt zu werden brauoht. 
Bei alien in den Flg« 1 bis 6 dargedtellten Ausflihrungsformen 
ksnnen die Nuten in die Schelbe elngefraat oder eingeschliffen 
seln. 

In den Fig« 7 und 8 let elne erste Ausruhrungsform elnes 
gemSsB der grflndung hergestellten Bandsogeblattes darge&tellt. 
Auch in dleaem Falle weist das sageblatt elne Relhe von 
langeren und dttmieren Grobbearbeitung&zfihnen x6o auf j die 
Dilt einer Relhe von kUrzeren und breiteren Feinbearbeltungs- 
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z&hnen X4c abweohBeln^ die an den Flanken mlt elner vorbe* 
stlmmten Verjlkigung geschllffen alnd. zur Reduzlerune der 
Starke der FelnbearbaitunsszMhne slud auch bier seltllche 
Nuten Oder Ausnehnungen l6c voreeaehen, die Im wesentliohen 
parallel zun Sonnlttwlnkel der Z^e verlaufan und belspiela- 
welse elagefrtet oder elngeechllffen seln kOnnen* 

Um dem S&geblatt gemBaa der In dan Pig. 7 und 8 dargeatellten 
Ausf Uhrungafonn die fUr Bandaagen erforderllche Fiexibllit^t 
zu verlelhen, ohne die SBgeaSbne Toralonabeanapruchungen aue- 
zuaetaen. die mroige von ErmUdungaerachelnungen z\x ihrem vor- 
zeltlgen Bruoh ftthren warden^ alnd in dem SSgeblatt Querachlltze 
20 vorgeeehen^ die an elnem Punkt unterhalb der naob wleder- 
holtem Naohachlelfen errelchbaren Zabnbaals llegen* Obwohl 
die Quer&oblltze In den Fig« 7 nnd 8 ala zwlaohen Je 2wel 
Zfihnen llegend dargeatellt stnd, kSnoen dlese natUrllch auch 
Je naoh dem XrUmmungaradiuSs in dem daa SSgeblatt biegbar seln 
soil, zwlachen alien einzelnen z£Shnen oder zvrlachen Je vler 
Oder mehr zfihnen angeordnet aeln. 

In den pig, 9, 10 und 11 lat elne asweite Auaftlhrungaform 
elnes BandsSgeblattes dargeatellt. In dleaem P&lle ist 
daa Sfigeblatt 22 eua biagaanem Verkatoff wle Slllzlumatahl 
hergestellt und an elne der Sggebl^ttkanten alnd belaplela- 
weise durch elektroniaehe Schwelaaung zwel Serlen von SKge- 
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zlLhn«n aus geeignetem zerspanendem Material ^ wie Hoohlelstungs- 
schnellfitahl, auf geschwelast . Die eine Serie der SfigezShne 
bedteht aus den p^inbearbeitungazyhnen I4d mlt geaohllf f«nen 
ver jUngten Flanken und die andere Serle aus den ISngeren und 
dtinneren Grobbearbeitunga^ahnen l6d, die weder verJOngt noch 
seltllch geachllffen slnd und mit den Pelnbearbeltungszahnen 
lUd abwechaeln. Zur Erhbhung der Plexibilitat defl BandsHge- 
blattes slnd zwlschen den einander benachbarten Zfihnen l4d 
und l6d Querschlltze 20 vorgesehen, die in in dem BandsSge- 
blatt 22 angebrachte tellkreisf brmlge Ausaparungen auslaufen* 

Bel dieser Ausblldung let ea nlcht erforderlich, zweoks 
Reduzlerung der zahnat&rke Ausfradungen Oder Auascbleifungen 
vorzunebmen. Die ZSihne kSnnen auch in dlesem Falle ledlglich 
durGh sehXelfen der Zahnapitzen bis an die Zahnbasie xmd 
eventuell bie ins Innere des Baoda^eblattes hlnelA naoh- 
geschliffen werden, Ausaer den bereita beachrlebenen, auf 
der Varwendung der Grobbearbeltungfiz^ne und Sua&eren Fein- 
bearbeltungszahne zur wirksamen Spanzerklelnerung beruhenden 
Vortellen bletet dlese Ausftlhrungsforni den zus£Ltzllchen 
vortell einer klaren Trennung zwlachen der von dem Bandage - 
blatt 22 verlangten Plexlbllltst und der von den S^es^en 
verlangten HMrte- 

In den Fig* 12, 1? und 14 ist eine drltte AuafUhrungaform 

eines Banddageblattea dargeetelltj das der zwelten Auafllhrungs- 
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form ahneltj rait dem nnterschiedj dada die ZHhne keinen 
Basistell aufweisen. In dle^em F&11« sind die Crobbearbeitungs- 
zahne l6e abwechselnd mlt den FelnbearbeituiisszMhnen 14e mlt 
der zahxibaals direkt an das BandsMgeblatt angeschwelset. Die 
zur BrhBhung der FlexibilitMt dienenden Schlitze 20 bestehen 
hier ledlglich aus In dem BandalEgeblatt angebrachten teil-» 
kreisfSrinigen Aussparungen- 

Pig. 15 zelgt elne Varlante zu der AuafUhmngaform gemSao 
Fig. IS, bei der die 2Khne etatt im Abatand dicht nebenein- 
ander llegen. 

Kattirlich slzid die tferkzeuge gemHsa alien vorstehend 
beschriebenen AusfUhrungsformen der firf indung teurer in 
der Herstell\u)g a la fOr die glelche Funktlon bestlimnte 
herkSmmlicbe Werkzeuge. Abgeeehen von den bereits erwahnten 
Vorteilen vie der besseren Leiatung, Insbeaondere hiSheren 
Schnittgeschwindigkelt^ dem geringeren Arbeitaaufirand f Ur 
die gleiche Schnittleisbung und der grbaseren Rege Im&ssigke it 
der SchnittriHchen, die achon allein den hOheren Anschaffungs- 
preis wledergutmachen , ist zu berUckaicrktigen, daaa daa 
Werkzeug mehrmals^ iDindestens aechamal und In manchen P&iien 
Uber zehnmalj nachgeachliffen werden kann und dass die Kosten 
fiir das tfachschleif en ebenfalle geringer aindj so dass die 
Gesamtkoaten des Werkzeugs unter Mitberilekaichtlgung der 
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Betrlebskosten auf die gesamte Lebensdauer bezogen in wirk- 
Itchkelt nlcht hSher und vermubllch sogar wesentlich gei*iii£er 
al3 bel elnem herkiSmmlichen Werk2eug der gleichen Art seln 
werden. Mit anderen worten, trott der mit dem erf indungsge- 
radBsen Werkzeug erzielten besseren Arbeltaqualit&t und 
Energleeinsparnis verr Ingern slch aach die Betrlebskosten 
des Werkzeugs gegenUber elnem unter den gleichen Bedlngungen 
verwendeten herkdmmllchen Werkzeug. 
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